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附 1

危险废物管理计划

单位名称（盖章）：日照磐钰环保科技有限公司

制 定 日 期： 2020年 12 月 31日

计 划 期 限：2021年 1月 1日 至 2021年 12月 31日
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表 1 基本信息

单位名称 日照磐钰环保科技有限公司

单位注册地址 日照市莒县招贤镇招贤工业园鸿泰路北侧，孟双线东侧 邮编 276526

生产设施地址 日照市莒县招贤镇招贤工业园鸿泰路北侧，孟双线东侧

法定代表人 王全玉 行业类别与代码 危险废物治理 7724

总投资 6341 万 总产值 12000 万元

占地面积 16928 m² 职工人数 60 人

环保部门负责人 程德杰 联系人 程德杰

联系电话 0633-7959599 传真电话 0633-7959599

电子信箱 rzpy666@126.com

单位网址 www.rzpyhbkj.com

管
理
部
门
及
人
员

管理部门
部门

负责人

废物管理

负责人
废物污染防治设施技术负责人及文化程度

安环部 程德杰 王继军

王君杰 专科

孙志盛 本科

卢国栋 本科

规
章
制
度

管理制度
岗位责任

制度

安全操作

规程
管理台账 培训制度

意外事故防范

措施和应急预案

有√无□ 有√无□ 有√无□ 有√无□ 有√无□ 有√无□

管
理
组
织
图

总经理:王继军 13863373616

综合部:
董世姚

18063386825

常务副总：程德杰 18661884963

业务部:
陈洪磊

18263399369

安环部：

程德杰

18661884963

生产部：

王君杰

18617488069

财务部：

董淑欣

15065535693
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表 2 产品生产情况

原

辅

材

料

及

消

耗

量

序

号
原辅材料名称

上年度

消耗量

(吨/年)

序

号
原辅材料名称

本年度计

划消耗量

(吨/年)

1 HW02 医药废物 2145.03 1 HW02 医药废物 6000

2 HW05木材防腐剂废物 0 2 HW05木材防腐剂废物 100

3
HW06废有机溶剂与含有机

溶剂废物
393.91 3

HW06废有机溶剂与含有

机溶剂废物
1500

4
HW08废矿物油与含矿物油

废物
7236.016 4

HW08废矿物油与含矿物

油废物
10000

5
HW09油/水、烃/水混合物或

乳化液
925.4 5

HW09油/水、烃/水混合

物或乳化液
2500

6 HW11精（蒸）馏残渣 1891.006 6 HW11精（蒸）馏残渣 5000

7 HW13有机树脂类废物 2803.08 7 HW13有机树脂类废物 6000

8 HW17表面处理废物 355.99 8 HW17表面处理废物 900

9 HW18焚烧处置残渣 273.2 9 HW18焚烧处置残渣 2000

10 HW49其他废物 1440.2536 1

0

HW49其他废物 6000

生

产

设

备

及

数

量

序

号
设备名称

上年度数量

(台)

序

号
设备名称

本年度数量

(台)

1 提升抓斗 1 1 提升抓斗 1

2 半固态废物预处置装置 1 2
半固态废物预处置装

置
1

3 固态危险废物预处理装置 1 3
固态危险废物预处理装

置
1

4 液态危废预处置装置 1 4 液态危废预处置装置 1

5 柱塞泵 1 5 柱塞泵 1

6 液压站 1 6 液压站 1

7 物化喷枪 1 7 物化喷枪 1

8 压缩空气系统 1 8 压缩空气系统 1

9 输送管道 3 9 输送管道 3

10 UV 光解除臭设备 3 10 UV 光解除臭设备 3

产

品

及

产

量

序

号
产品名称

上年度

产量

(吨/年)

序

号
产品名称

本年度

计划产量

(吨/年)
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生

产

工

艺

流

程

图

及

工

艺

说

明

本项目根据危险废物液态、固态/半固态两种不同形态，分别对其进行预处理。

危险废物预处理工艺流程如下图：

(1)半固态危险废物处置线

本系统主要包括接收贮存仓、破拱系统、给料螺旋、混料系统、密闭输送等。

经过配伍后的危险废物收集后运输至预处理车间进行系统归类和配伍预处理后车运至危废储存

搅拌料仓，危废料仓采用 60m3（有效容积 50m3）的矩形滑架搅拌仓，料仓顶部设置了 1套液压驱动

的自动仓盖板并配备了入料格栅，在危废卸料位置两侧和卸料方向设置了挡泥板，确保卸料时环境清

洁。在料仓内底部安装了 1套液压驱动的重载滑架破拱装置，通过安装在料仓外部液压缸驱动，液压

滑架破拱装置在仓底作水平低速往复运动，完全避免料仓内物料出现结拱现象，确保进入料仓内的危

废均可以通过双轴给料螺旋、混料机进入液压驱动锥阀式柱塞泵系统输送至水泥回转窑系统的投料

点。物料通过安装在料仓底部的 1台大功率双轴混料机实现混料并向其下方的液压驱动柱塞泵给料的

功能，即使在危废含水率较低的情况下，也可以实现仓内危废的 100%卸空率。危废接收储存仓内的

危废经双轴螺旋、双轴混料机的挤压，进入设置在其下方的泵入料斗内，双轴混料机具备更强的给料

能力，危废被连续挤压进入泵输送缸，并在液压柱塞泵活塞的作用下被连续泵送进入危废输送管道，

经过危废入窑喷枪进入分解炉焚烧。泵出口位置设置了一个可拆卸管段，方便对设备和管道进行检修

维护时的安装和拆卸。泵配备了多个的中央润滑单元，对仓搅拌轴、泵的液压油缸、泵输送缸、锥阀

油缸、螺旋轴等全部运动部件进行润滑，确保在实现有效密封的同时，最大程度降低磨损，提高设备

使用寿命，同时由于设备日常运行时无人值守、不需要工作人员频繁手动加注润滑油脂，有效节省了

工人的工作量。为了避免危险废物气味对外界环境和工人的工作环境造成影响，在接收仓顶部设置液

压驱动盖板，以使仓处于密封常态，当危险废物输送车卸料时，开启仓盖板。另外，在整个半固态危

险废物预处理车间设置单独的废气处理系统。

(2) 固态危险废物处置线
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主要包括固态危废破碎、缓存、密闭输送、给料子系统等。各子处置单元互相关联，根据物料实

际情况及需求结合使用，工艺灵活，对物料适用性强。最大程度提高处置效率及安全可靠性。

经过初步分选处理过的固体危险废物经过抓斗抓取进入破碎机，经过一次破碎后至出料粒径

≤30mm，破碎后的危险废物通过筛分机，合理粒径的危废经过溜槽返回至料坑相应位置，不合格产品

重新进行破碎。贮存在料坑内的破碎后的废物利用抓斗进行均质混合，后利用抓斗运送至混合单元进

料料仓。

暂存的物料通过设置在料坑上部的抓斗抓取后提升至破碎机上部的接收料斗内。接收料斗下部为

密封的防爆密封舱，防爆密封舱上下各设置有一个液压滑动闸板阀，通过阀门的交替动作实现物料与

外界的相对密闭隔绝，在密闭状态下系统通入 N2作为防爆保护气体，从而实现系统防爆防火。

防爆密封舱下部的液压滑动闸板阀关闭状态下，物料进入接收料斗，随后密封舱上的液压滑动闸

板阀打开，物料进入密封舱，进料完毕后上部液压滑动闸板阀关闭，系统喷入 N2，在 O2浓度小于设

定数值后下部液压滑动闸板阀打开，物料在重力作用下滑落入破碎机料斗上部的液压闸板阀上，然后

再开启破碎机料斗上部的液压闸板阀，物料滑落入对辊破碎机内进行破碎，从而保护破碎机刀轴。为

防止物料发生架桥、堵塞等情况造成的下料不畅，在破碎机入料口处设置有辅助进料装置，确保物料

顺利的进入破碎机进行破碎。

系统设置充分的除臭系统，确保整个系统在微负压状态下运行，保证异味不外溢。

(3) 液态危险废物处置线

主要包括来料接收除杂、贮存和混合输送三部分。接收除杂主要包括除杂器和气动隔膜泵，废液

来料首先进入系统除杂器，该除杂器设置有过滤筛网，废液通过筛网实现除杂功能后由气动隔膜泵往

储罐输送。储罐中的物料通过隔膜泵送入水泥窑。
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表 3 危险废物产生概况（可另增页）

序

号
废物名称 废物代码 废物类别 有害物质名称 物理性状 危险特性

本年度计划

产生量（吨）

上年度实际

产生量(吨)

来源及产生工

序

1 废活性炭 900-041-49 HW49 吸附介质 固 毒性 40 25.8 废气处理装置

2 实验室废液 900-047-49 HW49 有机溶剂等 液 毒性 3 0.7559 实验室废液

3 废灯管 900-023-29 HW29 荧光灯管废物 固态 毒性 0.006 0 照明耗材

4 废硒鼓、墨盒 264-013-12 HW12
废颜料、废染料、

废油墨
固态 毒性 0.006 0.005 办公耗材

5 废矿物油 900-249-08 HW08 多烷化烃等 液态
毒性、易燃

性
0.8 0.2

设备润滑、维修

等

6 污泥 900-210-08 HW08
重金属离子、浮

油
半固态

毒性、易燃

性
0.5 0 污水处理站

7

9

合计 44.312 26.7609 —
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表 4 危险废物减量化计划和措施
减
少
危
险
废
物
产
生
量
的
计
划

序号 危险废物名称 本年度计划产生量（吨） 备注

1 废活性炭 40 —

2 实验室废液 3 —

3 废灯管 0.006 —

4 废硒鼓、墨盒 0.006 —

5 废矿物油 0.8 —

6 污泥 0.5 —

合计 44.312 —

减
少
危
险
废
物
危
害
性
的
计
划

1.对员工做好危险废物知识培训，增加危险废物安全管理及处置意识；

2．对产生的危险废物及时送往有资质的单位处置；

3.尽量采用无毒无害的原材料；

4.加强危险废物收集、储存管理工作；

5.要求各车间负责人合理安排运输时间，必须晴天及时运输到危废暂存库，严禁恶劣天气运输。

6.危险废物产生量及运输时间要有记录档案，公司安环科监督管理。

减
少
危
险
废
物
产
生
量
和
危
害
性
的
措
施

不断采取改进设计、使用清洁的能源和原料、采用先进的工艺技术与设备、改善管理、采用能

够达到国家规定的污染防物排放标准和污染物排放总量控制指标的污染防治技术的措施：

1. 加强设备及技术的改造工作。

2. 加强危险废物的车间管理，责任到人。

3. 定时更换危险废物的标识。

4. 在安全、环保工作会议上，强化环保工作的宣传、制度的落实、责任的考核。

公司安环科加强环保管理和监督工作。
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表 5 危险废物转移情况

贮
存
措
施

1、贮存场所是否符合《危险废物贮存污染控制标准》有关要求：是√否□

2、是否按危险废物特性分类收集、贮存：是√否□

3、是否混合贮存未经安全性处置且性质不相容的危险废物：是□ 否√

4、是否将危险废物混入非危险废物中贮存：是□ 否√

5、是否通过建设项目环境影响评价审批及竣工环境保护验收：是√否□

危险废物贮存设施现状

设施名称 数量 类型 面积 贮存能力

危险废物暂存库 2 库房 2450m2 2000t

危险废物贮存罐 2 储罐 200m³ 400t

贮存危险废物情况

名称 类别
拟贮存量

（吨）

上年度贮存量

（吨）

截至上年度年底

累计贮存量（吨）
贮存原因

废活性炭 HW49 10 0 0 —

实验室废液 HW49 0.5 0.061 0.061 停产

废灯管 HW29 0.002 0 0 —

废硒鼓、墨盒 HW12 0.002 0 0 —

废矿物油 HW08 0.2 0.2 0.2 停产

污泥 HW08 0.2 0 0 —

1. 贮存设施基础已进行防渗漏处理，周边设立围堰并实行封闭式管理，做好防雨、防晒措施；

2. 贮存设施内设立安全照明设施和观察窗口；

3. 贮存设施内安装通风装置，保持设施内空气流通；

4. 贮存设施采用耐腐蚀的硬化地面，且表面无裂隙；

5. 对不相容的危险废物分类存放，并设有隔离间隔断。

6. 做好危险废物情况的记录，记录上已按要求注明危险废物的名称、来源、数量、特性和包

装容器的类别、入库日期、存放库位、废物出库日期及接收单位名称。

7. 定期组织对所贮存的危险废物包装容器及贮存设施进行检查，发现破损及时采取措施清理

更换。

运
输
措
施

1、运输过程中是否遵守危险货物运输管理的规定：是√否□

2、是否按危险废物特性分类运输：是√否□

3、是否委托运输：是√否□

4、单位名称：聊城市永泰物流有限公司 运输资质：371500600021

鞍山圣泽运输有限公司 运输资质：210300111309

萧县欣达危险品运输有限公司 运输资质：341300400009

山东大启物流有限公司 运输资质：371605800104

1．运输时采取密闭、遮盖、捆扎、喷淋等措施防止泄漏或扬散；

2．对运输危险废物的设施和设备加强管理和维护，保证其正常运行和使用；

3．性质不相容而又未经安全性处置的危险废物分类运输；

4．转移危险废物时，按照规定填危险废物转移联单，并向危险废物移出地和接受地的县级以

上地方人民政府环境保护行政主管部门报告；

5．禁止将危险废物与旅客在同一运输工具上载运；

6．运输危险废物的设施和设备在转作他用时，必须经过消除污染的处理，方可使用；

7．运输危险废物的人员在接受专业培训，经考核合格后，方可从事运输危险废物的工作；

8．运输危险废物的单位制定在发生意外事故时采取的应急措施和防范措施；

9．运输时，发生突发性事故必须立即采取措施消除或者减轻对环境的污染危害，及时通报给

附近的单位和居民，并向事故发生地县级以上人民政府环境保护行政主管部门和有关部门

报告，接受调查处理。

转
移
计
划

计划2021年 12月底前转移废硒鼓墨盒 0.006 吨到日照磐岳环保科技有限公司进行处置，

转移废灯管 0.006 吨到日照三鼎环保科技有限公司处置。

https://www.baidu.com/s?wd=%E5%9C%B0%E6%96%B9%E4%BA%BA%E6%B0%91%E6%94%BF%E5%BA%9C&tn=44039180_cpr&fenlei=mv6quAkxTZn0IZRqIHckPjm4nH00T1Y4nj99my7BuHTsPhnsnHDL0ZwV5Hcvrjm3rH6sPfKWUMw85HfYnjn4nH6sgvPsT6KdThsqpZwYTjCEQLGCpyw9Uz4Bmy-bIi4WUvYETgN-TLwGUv3En164PWb1rjcz
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表 6 危险废物自行利用/处置措施（可另增页）

设施名称 预处理装置
设施类别

（利用处置方式）
水泥窑共处置

设施地址
日照市莒县招贤镇招贤工业

园鸿泰路北侧，孟双线东侧
总投资（万元） 6341

设计能力 4 万吨/年 设计使用年限 30

投入运行时间 2018 年 6 月 22 日 运行费用 220 万/年

主要设备及数量 半固态废物预处置装置*1、固态危险废物预处理装置*1、液态危废预处置装置*1

危险废物利用处置效果 良好

是否定期监测污染物排

放情况
是√ 否□ 污染物排放达标情况 达标√不达标□

危险废

物自行

利用处

置情况

序号 自行利用处置废物名称
本年度计划利用处置量

（吨）

上年度实际利用处置量

(吨)

1 废活性炭 40 25.8

2 实验室废液 3 0.6949

3 废矿物油 1 0

4 污泥 0.5 0

合计 44.5 26.4949
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危
险
废
物
自
行
利
用
处
置
工
艺
流
程
图
及
工
艺
说
明

（1）固态危险废物处置线

主要包括固态危废破碎、缓存、密闭输送、给料子系统等。各子处置单元互相关联，根据物料实际情

况及需求结合使用，工艺灵活，对物料适用性强。最大程度提高处置效率及安全可靠性。

经过初步分选处理过的固体危险废物经过抓斗抓取进入破碎机，经过一次破碎后至出料粒径≤30mm，

破碎后的危险废物通过筛分机，合理粒径的危废经过溜槽返回至料坑相应位置，不合格产品重新进行破碎。

贮存在料坑内的破碎后的废物利用抓斗进行均质混合，后利用抓斗运送至混合单元进料料仓。

暂存的物料通过设置在料坑上部的抓斗抓取后提升至破碎机上部的接收料斗内。接收料斗下部为密封

的防爆密封舱，防爆密封舱上下各设置有一个液压滑动闸板阀，通过阀门的交替动作实现物料与外界的相

对密闭隔绝，在密闭状态下系统通入 N2作为防爆保护气体，从而实现系统防爆防火。

防爆密封舱下部的液压滑动闸板阀关闭状态下，物料进入接收料斗，随后密封舱上的液压滑动闸板阀

打开，物料进入密封舱，进料完毕后上部液压滑动闸板阀关闭，系统喷入 N2，在 O2浓度小于设定数值后

下部液压滑动闸板阀打开，物料在重力作用下滑落入破碎机料斗上部的液压闸板阀上，然后再开启破碎机

料斗上部的液压闸板阀，物料滑落入对辊破碎机内进行破碎，从而保护破碎机刀轴。为防止物料发生架桥、

堵塞等情况造成的下料不畅，在破碎机入料口处设置有辅助进料装置，确保物料顺利的进入破碎机进行破

碎。

系统设置充分的除臭系统，确保整个系统在微负压状态下运行，保证异味不外溢。

(2) 液态危险废物处置线

主要包括来料接收除杂、贮存和混合输送三部分。接收除杂主要包括除杂器和气动隔膜泵，废液来料

首先进入系统除杂器，该除杂器设置有过滤筛网，废液通过筛网实现除杂功能后由气动隔膜泵往储罐输送。

储罐中的物料通过隔膜泵送入水泥窑。

二
次
环
境
污
染
控
制

和
事
故
预
防
措
施

1. 贮存设施基础已进行防渗漏处理，周边设立围堰，并实行封闭式管理，做好防雨、防晒

措施；

2. 贮存设施内设立安全照明设施和观察窗口；

3. 贮存设施内安装通风装置，保持设施内空气流通；

4. 贮存设施采用耐腐蚀的硬化地面，且表面无裂隙；

5. 对不相容的危险废物分类存放，并设有隔离间隔断。

6. 做好危险废物情况的记录，记录上已按要求注明危险废物的名称、来源、数量、特性和

包装容器的类别、入库日期、存放库位、废物出库日期及接收单位名称。

7. 定期组织对所贮存的危险废物包装容器及贮存设施进行检查，发现破损及时采取措施清

理更换。

8. 运输时采取密闭、遮盖、捆扎、喷淋等措施防止泄露或扬散；
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表 7 危险废物委托利用/处置措施（可另增页）

序号 危险废物委托利用处置单位名称 许可证编号 危险废物的名称 利用处置方式

本年度计划

委托利用处

置量（吨）

上年度实际

委托利用处

置量(吨)

1 日照磐岳环保科技有限公司 鲁危证 135 号

废硒鼓、墨盒 焚烧 0.006 0.005

2 日照三鼎环保科技有限公司 日照危证临003号

废灯管 收集 0.006 0

3

合计 0.012 0.005
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表 8 环境监测情况

危

险

废

物

利

用

/

处

置

设

施

运

行

过

程

相

关

参

数

的

监

测

利用处置设施运行参数监测情况

各项处置设施运行状况良好，运行过程中不断采样检测，做到资源化利用。

污染物监测指标及频次

项目 监测制度

环境

空气

监测布点 在厂区内设置 4监测点

监测项目 硫化氢、氨、粉尘、恶臭浓度

采样分析、数据处理 按《空气和废气监测分析方法》及《环境监测技术规范》执行

监测周期与频率 每季监测一次，恶臭气体委托有资质单位进行

噪声

监测项目 LeqdB(A)

监测布点 厂界噪声：东南西北各厂界外或厂界围墙外 1米

监测周期与频率 每季监测一次

采样分析、数据处理
按照《工业企业厂界环境噪声排放标准》(GB12348-2008)。昼间测量在

6:00～22:00，夜间在 22:00～6:00。

自行监测情况

项目 监测制度

地表

水

监测布点 污水处理站进出口

监测项目
pH、COD、BOD5、SS、氨氮、总磷、总氮、石油类、铅、汞、镉、铬、

砷

监测首期与频率 每周监测一次

地下

水

监测项目
pH、总硬度、总溶解性固体、高锰酸盐指数、氨氮、硝酸盐、亚硝酸盐、氟化物、

挥发性酚类、硫酸盐、砷、镉、总大肠菌群及水位埋深

监测布点 地下水监测在厂区设置 1个环境测点，并定期搜集附近区域的监测数据

监测周期与频率 每季度监测一次

采样分析、数据处理 按照《生活饮用水标准检验方法》的有关规定进行

固体

废物

监测项目 统计厂内固体废物种类、产生量、处理方式(去向)等

监测周期与频率 每月统计一次
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委托监测情况

表 9 上年度管理计划回顾

检

查

、

监

测

和

公

开

上年度各级环保部门检查、环境监测、信息公开情况（包括检查时间、存在的问题、下一步措

施；环境监测达标情况和原因分析；信息公开内容）

2020 年莒县分局，市局，省厅对我单位进行了规范化考核发现了以下问题：

问题一：危废暂存库内有个别吨包破损和液体渗出

问题二：建议增加检测取样次数

以上问题均已整改完成，下一步，提高规范管理水平检测报告及时公示。

危

险

废

物

比

较

分

析

上年度实际产生的危险废物数量、种类、转移、贮存、利用处置情况，并与上年度管理计划对

比分析

上年度活性炭计划产生量 40 吨，实际产生并处置 25.8 吨，实验室废液计划产生 3 吨，实

际产生 0.7559 吨，处置 0.6949 吨，贮存 0.061 吨，因疫情影响产量减少，废矿物油计划产生

0.8 吨，实际产生 0.2 吨，处置 0 吨，贮存 0.2 吨，废硒鼓墨盒计划产生 0.006 吨，实际产生

0.005 吨转移到日照磐岳环保科技有限公司处置，污泥和灯管没有产生，以上 6 种产废都未超

出管理计划计划产生量。

管

理

制

度

执

行

情

况

危险废物经营许可证制度

是否将危险废物委托给有资质单位收集、贮存、利用、处置：是√ 否□

是否与有资质单位签订危险废物利用处置合同/协议：是√ 否□

是否对危险废物许可证进行审查确认：是√ 否□

危险废物转移审批制度

转移危险废物是否经过环保部门批准：是√ 否□

危险废物转移联单制度

是否按照规定填写危险废物转移联单：是√ 否□

危险废物识别标志制度

危险废物收集、贮存、处置设施场所是否设置危险废物识别标志：是√ 否□

危险废物的容器和包装物是否设置危险废物标签：是√ 否□

危险废物建立台账登记制度

是否按照国家规定建立危险废物台账：是√ 否□

建设项目固废污染防治设施环境影响评价及验收制度

危险废物收集、贮存、处置等污染防治设施是否通过环评审批：是√ 否□

上述危险废物相关污染防治设施是否与主体工程同时通过环保验收：是√ 否□
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附 2

危险废物管理计划备案登记表

备案编号：□□□□□□□□□□□□□□
单位名称 日照磐钰环保科技有限公司

单位地址 日照市莒县招贤镇招贤工业园鸿泰路北侧，孟双线东侧

法定代表人 王全玉 行业类型 危险废物治理 7724

联系人/方式 程德杰 18661884963 邮箱 rzpy666@126.com

危险废物产生规模

及数量（吨）

□≤1吨/年 □1吨/年-10吨/年(含 10吨)
☑10吨/年-100吨/年(含 100吨) □ >100吨/年

危险废物

名称及类别

废活性炭 HW49 实验室废液 HW49 废矿物油 HW08 废灯管 HW29

废硒鼓、墨盒 HW12 污泥 HW08

计划委托利用/处置危险废物数量

（吨）
0.012 吨

计划自行利用/处置危险废物数量

（吨）
44.5吨

声明：所填写的管理计划内容是完整的、真实的和正确的。

单位负责人/法定代表人签名：

2020年 12 月 31日（企业公章）

你单位上报的《危险废物管理计划》经形式审查，符合要求，予以备案。

年 月 日（环保部门公章）
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